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Jak dobrac odpowiedni materiat
do czesci nalewarek
| Maszyn spozywczych?
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Nie kazde tworzywo sprawdzi sie w pracy na linii produkcyjnej

W dziatach utrzymania ruchu bardzo czesto problem nie zaczyna sie od samej czesci,
ale od Zle dobranego materiatu. Element dziata poprawnie przez kilka tygodni lub
miesiecy, a pozniej pojawiaja sie przyspieszone zuzycie, hatas, odksztatcenia, pekanie
albo problemy z higiena produkcji.

W praktyce wiele czesci do nalewarek i maszyn spozywczych wykonywanych jest ,tak
Jjak byto wczesnie]”, bez analizy warunkow pracy i rzeczywistego obcigzenia elementu.
Efekt? Powtarzajgce sie awarie, czeste wymiany i niepotrzebne przestoje produkcji.

Dlatego przygotowalismy praktyczne pordwnanie najczesciej stosowanych
materiatow wykorzystywanych do produkcji czesci zamiennych z tworzyw sztucznych

dla przemystu spozywczego.

Materiat pomoze Ci:

1. Porownac wiasciwosci najpopularniejszych tworzyw,

2. Sprawdzic, ktory materiat najlepiej sprawdzi sie
w konkretnej aplikacji,

3. Uniknac¢ najczestszych bteddw przy doborze tworzywa,

4. Ograniczyc ryzyko szybkiego zuzycia czesci,

5. Dobra¢ materiat do warunkow pracy i wymagan higienicznych.
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Co znajdziesz w srodku?

Poréwnanie materiatéow:

- PE1000 (UHMW)
- POM

- PA

. PET

. PTFE

« inne popularne tworzywa stosowane w przemysle spozywczym

Poréwnujemy materiaty pod katem:

« odpornosci na scieranie,

« odpornosci chemicznej,

« dopuszczenia do kontaktu z zywnoscia,
« odpornosci temperaturowej,

« trwatosci,

« chtonnosci wilgoci,

« stabilnosci wymiarowej,

- typowych zastosowan,

« sytuacji, w ktorych danego materiatu lepiej nie stosowac.
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Tabela poréwnawcza materiatéw do czesci nalewarek i maszyn spozywczych

Materiat PE1000 POM PA PET PTFE
Je: Bard Bard )
Od'p-ornosc arazo Wysoka Wysoka arazo Srednia
scierna wysoka wysoka
Kontakt Tak Tak ko Tak Tak
Z Zywhoscig FDA
Odpor:nosc Bardzo Dobra Dobra Dobra Doskonata
chemiczna dobra
Odpornos¢ Srednia Dobra Dobra Dobra Bardzo
temperatury wysoka
Hatas Bardzo cicha Cicha Gtosniejsza ¢rednia Bardzo cicha
pracy praca praca praca praca
Podatnosc¢ Bardzo Bardzo Wysoka Bardzo Bardzo
na wode niska niska chtonnosc niska niska
Slizgi, . .
. Elementy Rolki, kofa, Precyzyjne
Typowe prowadnice, _ :
. precyzyjne, elementy elementy Uszczelki
zastosowanie | serca nalewarek, : .
kota, tuleje obcigzone maszyn
bandy boczne
W S isk
Gdy Przy bardzo ;rodows Y .
. . . wilgotnym . Przy wysokich
Kiedy wymagana jest duzych oy wveokiel Przy duzych obciazeniach
NIE stosowaé | bardzo wysoka udarach pray i Y o ! udarnosci q .
. oL ) stabilnosci mechanicznych
sztywnosc i Scieraniu

wymiarowej
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Najczestsze btedy przy doborze tworzywa

-‘ ‘ Dobdér materiatu tylko na podstawie ceny

Tanszy materiat czesto oznacza szybsze zuzycie, czestsze postoje | wyzszy
koszt catkowity w dtuzszym czasie. OszczednosC na zakupie jednej czesci
moze generowac wielokrotnie wyzsze koszty zwiazane z wymianami,

serwisem i przestojami produkcji.

2 ‘ Zamiana PE1000 na PE500 lub materiat z regeneratu

Na rynku spotyka sie czesci wykonywane z PE500 zamiast PETIOOO lub
z materiatow regenerowanych, takich jak PEIOOOR czy PESOOR. Na
pierwszy rzut oka element wyglada podobnie, jednak jego odpornosc¢ na
Scieranie i trwatos¢ moga by¢ znaczaco nizsze. W wielu aplikacjach
pracujacych w ruchu ciggtym czes¢ wykonana z PES00 moze zuzywac sie
nawet kilkukrotnie szybciej niz odpowiednik wykonany
Z petnowartosciowego PE1000. W efekcie klient ptaci mniej za pojedynczy

detal, ale znacznie czesciej ponosi koszty jego wymiany.

5 ‘ Kopiowanie starego rozwigzania

To, ze czesc¢ weczesniej byta wykonana z konkretnego materiatu, nie
oznacza, ze byt on dobrany prawidtowo. Czesto odtwarzane sg rozwigzania,
ktore od lat generuja te same problemy eksploatacyjne.

4 ‘ Pomijanie sSrodowiska pracy

Wilgoc¢, srodki chemiczne, temperatura czy sposob mycia maszyny maja
ogromny wptyw na trwatos¢ tworzywa. Materiat, ktory sprawdza sie
w suchym srodowisku, moze bardzo szybko ulec degradacji w warunkach

produkcji spozywczej.
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—
b ‘ Brak analizy obcigzenia i tarcia

Niektore materiaty Swietnie sprawdzaja sie przy slizgu, ale gorzej przy
uderzeniach lub duzych naciskach. Bez analizy sposobu pracy elementu

trudno dobrac tworzywo zapewniajgce oczekiwang zywotnosc.

6 ‘ Brak uwzglednienia wymagan branzy spozywczej

Nie kazdy materiat nadaje sie do kontaktu z zywnoscig | pracy
w srodowisku produkcji spozywczej. Oprocz wirasciwosci mechanicznych
nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania dotyczace bezpieczenstwa
zywnosci, identyfikowalnosci materiatu i odpowiednich certyfikatow.

Potrzebujesz pomocy w doborze materiatu?

Przeslij zdjecie, rysunek lub zuzyty element. Pomozemy dobrac
odpowiednie tworzywo i sprawdzimy mozliwos¢ wykonania zamiennika
dopasowanego do warunkow pracy Twojej maszyny.

Kamil Tarka
Menedzer ds rozwoju kategorii asortymentowej

- Tworzywa Sztuczne

+48 603 086 407
k.tarka@archimedes.pl
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